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Bitte iibermitteln Sie uns dieses Formular nach dem Ausfiillen in elektronischer Form: Unsere Upload-Seite: 7 https://elan1.bafa.bund.de/portal/

Fragebogen zur Erfassung von
Werkzeugmaschinen durch Giiterlisten der EU-
Verordnungen

Ausfillhinweise

Werkzeugmaschinen kénnen aufgrund bestimmter technischer Parameter von den Giiterlisten zu EU-Verordnungen erfasst sein. Um dem BAFA die
Priifung zu erleichtern und unnétige Riickfragen zu vermeiden, wurden die entscheidungsrelevanten Daten in Fragebdgen flr bestimmte Maschinenarten
zusammengestellt.

Bitte fligen Sie die beantworteten Fragebdgen Ihren Antragen auf Ausfuhrgenehmigung oder auf ,,Auskunft zur Guterliste“ sowie den Anfragen und
Voranfragen bei.

Ergdnzen Sie diese durch Prospekte und Datenblatter, wenn dies in den Fragebogen gefordert bzw. Ihrer Meinung nach zur Klarung notwendig ist.
Beachten Sie bitte dabei auch die jeweiligen Anmerkungen und Begriffsbestimmungen der aktuellen EU-Giiterliste (Anhang I zur Verordnung
(EG) Nr. 428/2009 vom 30.12.2014). Insbesondere beachten Sie bitte die ,,Technischen Anmerkungen“ zu 2B bzgl. der Anzahl der Achsen zur
simultanen Bahnsteuerung.

Nachzulesen im Internet: 72 http://x.co/egdualuse

In folgenden Listen-Positionen werden Werkzeug-Maschinen und zugehérige Software behandelt:

2B001a,b,c / CNC-Werkzeugmaschinen zum Drehen, Frasen, Schleifen, einschlieflich Lehrenbohrmaschinen Siehe Fragebogen
2B201a,b,c

2B001d CNC-Senkerodiermaschinen

2B001e CNC-Maschinen zum Abtragen mittels: Wasser- oder Flissigkeitsstrahl, Elektronenstrahl, Laserstrahl

2B001f CNC-Tiefloch-Bohrmaschine

2B002 Werkzeugmaschinen zur optischen Endbearbeitungen

2B003 Maschinen zur Bearbeitung von Zahnradern

2B008 Baugruppen fiir CNC-Werkzeugmaschinen

2D001 Spezielle Software ohne CNC-Steuerungsfunktionen

2D002 Software fiir CNC-Steuerungsfunktionen, separat oder gespeichert in Bauteilen oder Systemen Siehe Fragebogen
2D003 Spezielle Software fiir den Betrieb von Ausriistung gemaf} 2B002

Far andere Herstellungsausriistungen sind die entsprechenden Listenpositionen zu beachten (z.B.: A 0018, 1B001, 1B002, 2B004, 2B005, 2B006, 2B007,
2B009 u. a.)

Mitarbeiter im Referat 313 fiir den Bereich Werkzeugmaschinen

é s N.N. (06196 908- ) Referatsleiter-/in
g m  Fr.Karnetzke (06196 908-2775)  Referentin, Vertretung Referatsleitung
% m  Hr. Brunner (06196 908-2484)  Sachbearbeiter
E m  Hr. Burkert (06196 908-2396)  Sachbearbeiter
E} m  Hr.Koch (06196 908-2112)  Sachbearbeiter
g m  Hr.Wank (06196 908-2511)  Sachbearbeiter
m  Hr. Weber (06196 908-2607)  Sachbearbeiter

Allgemeine Hinweise zu dem Fragebogen

Alle bisher vom BAFA veréffentlichten Fragebogen verlieren damit ihre Giiltigkeit.
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Fragebogen zu Schleifmaschinen

Pos. 2B001c und 2B201b

Typ Hersteller

Eingebaute Steuerung Typ Hersteller

1  Fragen zu Auen- und Innenrundschleifmaschinen
Ist die Arbeitsweise auf Rundschleifen begrenzt?

Ja I_l Nein

Ist der maximale Arbeitsbereich bezogen auf AuRendurchmesser oder die Werkstiicksldnge begrenzt auf 150 mm?

Ja |_| Nein

2 Fragen zu Koordinatenschleifmaschinen
Verfiigt die Maschine {ber eine Z- oder W- Achse, deren Positioniergenauigkeit schlechter als 4 pm ist?

Ja |_| Nein

3 Fragen zu Flachschleifmaschinen
Handelt es sich um eine Maschine, ausschlieRlich zum Flachschleifen?

Ja I_l Nein

4  Fragen zu speziellen Schleifmaschinen
Handelt es sich um eine spezielle Maschine zur Bearbeitung von Zahnradern?

Ja I_l Nein

Handelt es sich um eine spezielle Maschine zur Bearbeitung von Kurbelwellen oder Nockenwellen?

Ja D Nein

Handelt es sich um eine spezielle Maschine zur Bearbeitung von Schneidwerkzeugen?

Ja |_| Nein

Handelt es sich um eine spezielle Maschine zur Bearbeitung von Exdruderschnecken?

Ja [ ] Nein
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5 Technische Angaben zur Schleifmaschine

Anzahl der Achsen zur simultanen Bahnsteuerung

Davon lineare NC-Achsen

Davon rotatorische NC-Achsen (Rundachsen)

In Form von (RA = Rundachse) Sonstige Form
Rundtisch (1 RA) I:l Sscsr\:v(ezan;rAu)nd- I:l (S10IF:vAv)enkspinde| |_| (Szch;xv)enkspindel
Verfahrweg L Einseitige Wiederholgenauigkeit Positioniergenauigkeit*
min R™M/RY nach ISO 230-2 (2014) A nach ISO 230/2 (1988)
X-Achse mm um um
A mm um um
mm um um
mm um um
mm um um

Bitte die Werte aus den Messprotokollen fiir jede Linearachse der Maschine eintragen. Wenn noch keine Messprotokolle fiir die Maschine vorliegen, so

sind reprasentative Durchschnittswerte anzugeben.

*Wenn die Positioniergenauigkeit nach einer anderen Norm ermittelt worden ist, so ist diese anzugeben:

6  Erkldarung und Unterschrift
Ich versichere, dass die Angaben unter Beachtung der aufgefiihrten Anmerkungen und Begriffsbestimmungen des derzeit glltigen Anhangs I der
EU-Verordnung vollstandig und richtig sind

Datum Nachname Stempel und Unterschrift
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Fragebogen zu Software fiir numerische
Steuerungen

Pos. 2D002

Steuerungstyp Hersteller

1 Lieferumfang
Wird eine Steuerung oder Steuerungskomponente geliefert, auf der Software fiir die CNC-Steuerungsfunktion gespeichert ist?

Ja |_| Nein

2 Funktionen
Diese Frage bezieht sich nur auf die Steuerungs-Software und ist entsprechend zu beantworten, d.h. unabhingig von den tatsédchlichen
angesteuerten Achsen an der Maschine.

Anzahl der Achsen, die aufgrund der Software gleichzeitig interpolierend im Sinne einer Bahnsteuerung koordiniert werden kénnen

3 Lieferform/Einbau
Eingebaut bedeutet, dass die Steuerung an die Maschine angepasst ist. Sie kann also vom Endverwender nur zusammen mit der Maschine

genutzt werden.
Maschinentyp Hersteller

Es handelt sich um eine einzelne Softwarelieferung

Ja l_l Nein

Hierunter fallen Lieferungen durch den Steuerungs- oder Maschinenhersteller. Modifizierungen der Steuerungs-Software beziiglich der zu
steuernden Maschine sind separat detailliert zu erliutern.

4  Erklarung und Unterschrift
Ich versichere, dass die Angaben unter Beachtung der aufgefiihrten Anmerkungen und Begriffsbestimmungen des derzeit gliltigen Anhangs I der
EU-Verordnung vollstandig und richtig sind

Datum Nachname Stempel und Unterschrift




	Hersteller: 
	Rundschleifen: Off
	maximale Arbeitsbereich: Off
	Z/W-Achsen: Off
	Flachschleifmaschine: Off
	Verfahrweg X Achse: 
	Verfahrweg Y Achse: 
	Positioniergenauigkeit in A von Y Achse: 
	Verfahrweg Z Achse: 
	Wiederholgenauigkeit Z Achse: 
	Positioniergenauigkeit in A von Z Achse: 
	Achse4: 
	Verfahrweg Achse4: 
	Wiederholgenauigkeit  Achse4: 
	Positioniergenauigkeit in A von  Achse4: 
	Achse5: 
	Verfahrweg Achse5: 
	Wiederholgenauigkeit  Achse5: 
	Positioniergenauigkeit in A von  Achse5: 
	Achse6: 
	Verfahrweg Achse6: 
	Wiederholgenauigkeit  Achse6: 
	Positioniergenauigkeit in A von  Achse6: 
	Typ: 
	Eingebaute Steuerung Typ: 
	Eingebaute Steuerung Hersteller: 
	Positioniergenauigkeit in A von X Achse: 
	Wiederholgenauigkeit X Achse: 
	Wiederholgenauigkeit Y Achse: 
	Nachname: 
	Positionierbarkeit: 
	Zahnräder: Off
	Kurbel/Nockenwellen: Off
	Schneidewerkzeug: Off
	Exdruderschnecken: Off
	Anzahl der Achsen zur simulatanen Bahnsteuerung: 
	Davon lineare NC Achsen: 
	Davon rotatorische NC Achsen Rundachsen: 
	Rund: Off
	SchwenkRund: Off
	Schwenk1: Off
	Schwenk2: Off
	SonstigeForm: 
	SteuerungsTyp: 
	Hersteller2: 
	Lieferumfang: Off
	Achsenanzahl: 
	Machinen Typ: 
	Machinen Hersteller: 
	Softwarelieferung: Off
	Datum: 
	Nachname2: 


